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IIpenmeTHa mporpama o TpeT HUKJIYC HA CTYAHHU

1.

HacnoB Ha
HACTaBHUOT
peaMeT

CoBpeMeHH TEXHOJOUIKH MOCTANKH BO METAJYPrujaTa Ha JKeJjie3o u
YeJHK

Kon

MET/J0K19

Crynucka
nporpaMa

Mertanypruja

OpranuszaTtop Ha
CTyAHCKaTa
nporpama

(enwHMITA, OMHOCHO
WHCTUTYT, KaTeapa,

OJI7IeN)

TexHOMomKOo-MeTaIypIIKU (PaKyITeT

CremneH (1pB, BTOD,
TPET LUKITYC)

Tpert nuxiryc

AxazeMcka roguHa
/ cemecrap

Tl'opuna- cemecrap

OnToBapeHocT co
MpeaMETOT
u3paszeHa Bo EKTC
KpeInuTH

HacraBauk (B
CJIy4aj Ha TIOBeKe
HACTaBHUIIH
Ha3Ha4YeH
OJITOBOPEH
HaCTaBHHUK)

n-p l'opan Hauescku, pen. mpod.

Ja3uk Ha kO] ce
n3BeyBa
HacTaBara

MaKeIOHCKHA

10.

Heonxonguu
MIPEIyCIOBH 3a
CIIyIIake U
oJIarame Ha
MPEeIMETOT

11.

Ilenu Ha
rpexMeTHarTa
mporpama
(KoMIIeTeHINH) U
pe3ynTaTH of
YUEHETO:

CTCKHYBaI-LC JAOMOJIMTCIIHU 3HACHA O] TCXHOJIOIIKHUTE MMPOLCCH 3a
):[O6I/IBaH>G Ha KECJIC30 U YCJIUK.




12.

Heranna conpxuHa
Ha TPEJMETOT 10
ToTJ1aBja u
SIMHUIIH CO
pe3yiaTaTUTe OJ
yUeHe 3a CEKOe

TepmoanHaMuKa 1 KHHETHKA HA TIPOLIECH TIPH T0OMBAHE HA CYPOBO
xene30. CHCTeMH U peakilni BO METaTypruja Ha jkene3o. Binujanve Ha
TeMIepaTypara Ha 0OcCOOMHHTE Ha keJe30To. [Ipumena

Ha (hOpMaTHO-KMHETHIKH PAaBEHKH 3a Ne(GUHUpamke Ha PEKUMOT Ha
MIPOIIECOT 3a JOONBamE Ha

cypoBo xene3o0. Kapakrepuzanuja Ha Tpocku. Peakuuu mef'y meran u
Tpocka. [Ipeapenykumja u MeTanu3amnyja BO MeTaIypruja Ha xeJe3o.

IOTJIaBje
CoBpeMeHH TeXHOJIOTHH 3a TOOMBamk-e Ha YeIHK. TepMoAnHAMUKA Ha
pactBopu. Mojenuparme 1 ONTUMHU3aIHja Ha MIPOLecUTe 3a 100uBambe Ha
YeJHK.
13 | 3aemua
MOBP3aHOCT Ha
IPEMETHTE
14. | Jleramen onmc Ha
HACTaBHUTE U
paboTHHUTE METOIH
3a IIPEeIMETOT
15. | Bkynen 180
pPaconaoxuB GoHI
Ha BpeMe
16. | ®opmu Ha 16.1. [MpenaBama- TeOpeTCKa HaCTaBA. 48
HACTaBHUTE 4acoBU
aKTHBHOCTHU
16.2. Bex0Ou (;1abopatopuckw, 48
ayZIUTOPUCKH), CEMUHAPH, TUMCKA
pabota: yacoBu
16.3. [Ipakca: yacoBu
Hpyru dhopmu Ha 17.1. IIpoexTHu 331a4H: 4aCOBH 8
aKTUBHOCTHU i
17. 17.2. CaMOCTOjHU 33Ja4H: YaCOBU 16
17.3. JlomaiHo y4eme - 3a1a49u 60
18 | YcnoBu 3a nornuc | Munumym 11 60710BH 0J1 aKTUBHOCTHUTE
15.1 mo 16.3.
19 | Hauun Ha oueHyBame
19.1. TecroBu: 6010BH 80
19.2. CemuHapcka paboTa/mpoeKT, Ipe3eHTanyja 10
MMACMEHA U yCHA: 0010BH
19.3. 3aBpiieH ucnuT: 00I0BU 10
20 | Kputepuymu 3a olleHYBambe 1o 50 6ona 5 (mer) (F)
(6omoBu/ orieHka)
51 x mo 60 Gona 6 (mrect) (E)
61 x no 70 6ona 7 (cenym) (D)
oxn 71 no 80 6ona 8 (ocym) (C)




ox 81 mo 90 6oma 9 (meBert) (B)
on 91 no 100 6ona 10 (mecer) (A)
21. | Meron Ha cineene Ha KBAJIUTETOT AHOHUMHA aHKETa Ha CTYJICHTUTE
Ha HacTaBaTa
Jlutepatypa
3amomKUTeTHA TUTEpaTypa
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